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• Gittermatten- 
Schweissmaschinen ab Ring – 
NON STOP System

• Flexible Schweissmaschinen für 
Spezial- und Listenmatten

• Schweissmaschinen für 3D 
Zaungitter

• Schweissmaschinen für 
Abstandhalter

• Rotor-Richtmaschinen für Draht 
bis 50mm

• Mehradrige Rotor-
Richtmaschinen

• 2D/3D Drahtbiegeautomaten

• Mehradrige 2D/3D 
Drahtbiegeautomaten

Jörg Dambock, Chefredakteur
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Es könnte ein rauer Herbst werden. Jüngstes Beispiel: 
Wegen hoher Energiekosten stellt Arcelor Mittal vor-
übergehend zwei Anlagen in Deutschland ab. Ab En-
de September wird der Konzern bis auf weiteres einen 
der beiden Hochöfen in Bremen stilllegen. In Ham-
burg wird ebenfalls ab dem vierten Quartal die Di-
rektreduktionsanlage außer Betrieb genommen.
In beiden Werken gibt es bereits Kurzarbeit, die aus-
geweitet wird. Auch die Produktionsstandorte in 
Duisburg und Eisenhüttenstadt arbeiten kurz. Gera-

de erst hatte Arcelor Mittal ein Konzept für einen kohlenstoffarmen 
Stahlstandard veröffentlicht. Aus Sicht des Konzerns soll dieser Anreize 
für die Dekarbonisierung der Stahlerzeugung weltweit schaffen und die 
Nachfrage nach Stahlprodukten stützen – woher auch immer die dann 
kommen.
Der Standort Deutschland leidet, Verbände richten dringende Appelle 
an die Bundesregierung. Dies alles in einem weiterhin schwierigen Um-
feld aus Materialknappheit, Fachkräftemangel und Lieferkettenproble-
men. Steigende Zinsen und Rezessionsängste kommen dazu. Die Pla-
nung des Geschäftsjahres 2023 wird mit vielen Unberechenbarkeiten 
schwieriger.
Investitionen in Photovoltaik, Solarthermie, Wärmetauscher bis hin zur 
eigenen Windkraftanlage decken meist nur einen Teil des Energiebe-
darfs. Die Unternehmen leisten damit aber einen wichtigen Beitrag zur 
CO2-Reduzierung und verringern Abhängigkeiten. Aber die äußeren 
Umstände drohen sie zu erdrücken.
Und die Pandemie ist auch noch nicht vorbei. In Anbetracht der aktuel-
len Situation wurde in China die „wire China 2022“, ursprünglich vom 
26. bis 29. September im Shanghai New International Expo Center ge-
plant, um sechs Wochen verschoben und an einen anderen Ort verlegt. 
Sie findet nun vom 8. bis 11. November im Nanjing International Expo 
Center, nur drei Autostunden von Shanghai entfernt, statt. 
Gleich vier regionale „wire“-Satelliten versprachen eigentlich einen  
goldenen Herbst und sollten der Federn-, Draht- und Kabelbranche  
Gelegenheit bieten ihre Neuheiten weltweit zu präsentieren. Über die 
weitere Entwicklung halten wir Sie online auf dem Laufenden.
Glücklich, wer vorgesorgt hat und im Winter Eingemachtes im Draht-
bügelverschlussglas aus dem Keller hervorholen kann.

Jetzt geht’s  
ans Eingemachte

EDITORIAL
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GO TO MEET US

mobile tagging

NA M ANTRIEB
Der neue, aktorisch angetriebene Drahtvorschub NA 120 M liefert die benö-
tigte Transportkraft, um das Bedienpersonal in der täglichen Routine der 
Zuführung von Draht zu entlasten. Die Konstruktion der Antriebseinheit 
bietet ein attraktives Verhältnis zwischen Preis und Leistung. Ein wichtiges 
Element des neuen Konzeptes ist der Einsatz alternativer pneumatischer 
Aktoren für die Klemmung des Prozeßmaterials zwischen den beiden 
Transportrollen einer Antriebseinheit. Jede Transportrolle ist angetrieben 
und besitzt zwei Einstiche, um Drähte in einem Durchmesserbereich von 
5 bis 15 mm zu transportieren. Der ab Werk montierte Antriebsmotor und 
das zugehörige Stirnradgetriebe beschleunigen den Draht auf eine Trans-
portgeschwindigkeit von 0,2 m/s. Durch eine Änderung der Nennfrequenz 
von 50 Hz ergeben sich im Stellbereich entsprechend kleinere bzw. größe-
re Transportgeschwindigkeiten. Abhängig von der Ebene der Drahtkrüm-
mung sind Antriebseinheiten mit horizontaler oder vertikaler Orientierung 
in Verarbeitungslinien integrierbar. Die Montageplatte ist mit entsprechen-
den vertikalen und horizontalen Bohrungen zur Applikation ausgeführt.

WITELS-ALBERT GmbH, Malteserstr. 151-159, 12277 Berlin, +49 30 723 988 11 
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Einfache und sichere  
Serienproduktion von Hairpins
Ein revolutionäres Biegekonzept ermöglicht die 
wirtschaftliche Verknüpfung der Prototypen- und 
Serienfertigung von Hairpins. Mit dem „Speed 
Former“ bietet Wafios einen völlig neuen Ansatz 
zur wirtschaft lichen Fertigung von Hairpins für 
die neueste Generation von Elektromotoren.

20
Informationen bündeln  
und verfügbar machen
„Ziel ist es, wichtige Informationen überall digital und 
papierlos verfügbar zu machen, wo sie benötigt werden 
und auch dort direkt ergänzen zu können“, sagt Harald 
Kimmerle, IT-Experte und Geschäftsführer der IT 
Engineering Manufacturing Solutions GmbH.

34
Aufbereitung und  
Recycling von Kunststoffen
Auf der „K 2022“ präsentieren Coperion 
und Coperion K-Tron eine Vielzahl von 
Neu- und Weiterentwicklungen. Blickfän-
ger auf dem Coperion-Messestand wird 
ein Hochleistungsextruder „ZSK Mc18“ 
mit 70 mm Schneckendurchmesser sein.

29
Zunehmenden Nachfrage  
nach Serienersatzfedern
Der zunehmenden Nachfrage nach Serienersatz-
federn wird Eibach mit der Replacement Line (ERL) 
gerecht. Dafür hat das Unternehmen sein gesam-
meltes Know-how aus Erstausrüstung, Tuning und 
Motorsport in ein attraktives Serienersatzfedern-
Programm einfließen lassen.
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