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Wer Ist
noch mal Emma?

Die klimaneutrale Industrieproduktion bis Mitte
unseres Jahrhunderts zu sichern, ist definiertes
Ziel der EU-Kommission. Betitelt hat sie diesen
Anspruch mit ,New Deal*. Fiir Massivumformer
bedeutet dies eine der grofiten Herausforderun-
gen iiberhaupt, sind ihre Prozesse doch besonders
energieintensiv. Bis spitestens 2050 strebt damit
die Branche auf der Grundlage je unternehmens-
spezifischer Routen das nachhaltige Wirtschaf-
ten und die CO;-neutrale Massivumformung an
— flankiert von den gleichzieligen Forderungen
des Gesetzgebers und der Abnehmer.

Im ZIM-Innovationsnetzwerk ,Emma“ — das als Akronym fiir emissions-
neutrale Massivumformung steht — soll jetzt analysiert werden, welche
MaRnahmen zu diesem Ziel fithren konnen, und bis wann genau es sich
umsetzen lisst. Gefordert werden im Rahmen von ZIM diverse Netzwerk-
managementdienstleistungen, aber auch F&E-Projekte, die in nationalen
oder internationalen Innovationsnetzwerken konzipiert werden. Das ab
Herbst 2022 geplante Emma ist nun also der Cluster fiir den Klimapfad
der Massivumformung, welcher mit Best-Practice-Ansitzen bis hin zu
Forschungsprojekten tragfihige Ansitze aufzeigen und zur Markt- bezie-
hungsweise Anwendungsreife fiithren soll.

) ’ Cluster fiir den Klimapfad der Massivumformung

Vor diesem Hintergrund biindelt der Industrieverband Massivumformung
die Aktivititen fiir eine kohlendioxidneutrale Massivumformung schon
seit Herbst 2020 in der Industrieinitiative ,,Nocarbforging 2050“. Gesenk-
schmieder, KaltflieRpresser, Freiformschmieder, Produzenten von Stahl
und Aluminium sowie Maschinen- und Anlagenbauer sind Akteure dieser
Initiative. Nachdem mit dem Projekt ,,Fred“ — Footprint reduction — be-
reits ein Tool zur Ermittlung des Product Carbon Footprint von massiv-
umgeformten Bauteilen erstellt und im Sommer des letzten Jahres vorge-
stellt worden war sowie mit weiteren Zulieferverbinden die Arbeit an
einem ,,Zuliefer-Fred“ begonnen wurde, tritt Nocarbforging 2050 jetzt mit
Emma in ihre zweite Projektphase ein. Und folgt damit den dringenden
Erfordernissen unserer Zeit.
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Die beste
Qualitat ist
oberstes Ziel
— seit 1863

Aktuelle
Anwendungsgebiete:

Fahrzeugbau
Eisenbahntechnik
Luftfahrtindustrie
Schiffbau
Medizintechnik
Hausgeratetechnik

Handwerkzeug-
herstellung

Maschinenbau
Landmaschinenbau
Erneuerbare Energien
Kraftwerksbau
Armaturenindustrie
Offshoreindustrie
Bergbau
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Leichtbau

Automobilteile oberflachenbearbeiten

20

Transformation
GieRereiindustrie und Klimaneutralitat

umformtechnik.net/umform/

Dekarbonisierung

Herausforderung griine Gielerei 20
Die GielBereibranche ist mit ihren rund 600 Betrieben unterschied-
lichster GrilBe eine energieintensive Industrie mit hohem CO,-Aus-
stol8. So heterogen die Branche ist, so vielféltig miissen fiir die
einzelnen Unternehmen die Pfade zur Klimaneutralitét sein — ob mit
Grtinstrom, Wasserstoff, Biokoks oder Biogas.

Tiegelofen

LAlles soll méglichst einfach sein” 24
Eine neue Einstiegsvariante in die Welt der Tiegeldfen bietet ABP
Induction Systems: Der , ABP Ecoline” rundet das Portfolio des
Unternehmens ab und ermdglicht kleinen Firmen und Forschungsein-
richtungen, aber auch Ingenieurbiiros, die eine Produktion aufbauen
wollen, den Zugang zum GielBereimarkt.

Vakuuminduktionsschmelzen

Neue Ofentechnologie fir die Vakuummetallurgie 25 Leichtbau
Durch den Einsatz der Vakuuminduktionstechnologie lassen sich
hochreine Kupfer-Titan-Legierungen im industriellen MalSstab

herstellen. So gewéhrleistet etwa das VIDP-Konzept mit einem Wt bl

kompakten Anlagendesign das kontinuierliche GieBen frei von Urbane Fahrzeugkonzepte ermdglichen
Jjeglichen Einfliissen der Umgebungsatmasphére. Vollautomatisierte Effizienz
Additive Fertigung Grundstein mit Entfaltungsraum
. Oberflachen anforderungsgerecht herstellen
Mit dem E-Renner auf der Uberholspur 27 e
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Additive Fertigung

Produktionslinie fiir vollautomatisierten 3D-Druck

Aus der Forschung

Stichplanauslegung per Machine Learning

Serienproduktion von Autoteilen auf der Zielgeraden
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Prozessiiberwachung
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Entwickelt, um

Maschine und Werkzeuge
mit modernster Hard- und
Software zu schitzen und
um die Qualitat der
Serienteile zu sichern
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