
eine Marke der 
umformtechnik.net

VERÄNDERT
Verfestigungs-Strahlen macht härter

VERSPANNT
Im Brückenbau ist Edelstahl 1. Wahl

VERRÜCKT
Gedruckte Haut erhält Designpreis

3/2024

September

B 5530

SPECIAL



WINNING TECHNOLOGIES® 

www.sacmagroup.com

 THIEL MASCHINEN GmbH & Co. KG  I  Handelsvertretung
Zollhausstraße 35  I  D-58640 Iserlohn  I  Tel. +49 2371 5449

Doppeldruck- & Mehrstufen-Pressen, Gewindewalzen & Nachbearbeitungsmaschinen
Für Befestigungselemente & Hochpräzisions-Metallkomponenten

 PRESSEN - UMFORMEN

 GEWINDEWALZEN - FORMWALZEN

GEWINDEBOHREN - NACHBEARBEITEN

LADEN - BEWEGEN

C

M

J

CM

MJ

CJ

CMJ

N

Umformtechnik_July 2024_s.pdf   1   09/07/2024   17:35:44



Tilo Michal, Chefredakteur

tilo.michal@meisenbach.de
www.umformtechnik.net
linkedin.com/showcase/umformtechnik-massiv-leichtbau/

Teufelszeug
„Die Oberfläche hat der Teufel gemacht“. 
Dies behauptete der Theoretische Physiker 
Wolfgang Pauli*. Damit verbunden ist die Fra-
ge: Was macht die Oberfläche so besonders 
und so diabolisch? Die erste Antwort darauf, 
salopp gesagt und auf Bild-deutsch: weil sie 
so unendlich dünn ist, dass der Umgang mit 
ihr einfach schwierig ist. Das Ding ist in vie-
lerlei Hinsicht schwer handlebar. 
Womit hat man es also zu tun? Unter der 
Oberfläche eines kristallinen Festkörpers ver-
steht man den Bereich der Grenzfläche, in 
dem sich die geometrische und elektronische 
Struktur wesentlich von der des Volumen-

Festkörpers unterscheidet, und das sind im Wesentlichen einige wenige 
Atomlagen.
Genau um diese wenigen Lagen geht es in dieser Ausgabe und man fragt sich: 
Kann man damit viele Seiten füllen? Ja, man kann. Denn schließlich ist es die 
Oberfläche von Materialien, die zuerst ins Auge fallen. Die Oberflächen-Ei-
genschaften bestimmen, ob man die Außenhaut beschichten, ansehen, an-
fassen oder auch funktionell einsetzen kann. Die Oberfläche steht momen-
tan noch am Ende des Produktionsprozesses, weshalb in der Metallbranche 
vielerorts auch vom Finish die Rede ist. Die Einordnung „am Ende“ wird sich 
in den kommenden Jahren sicherlich „in die Mitte“ verschieben... 

Wenn die Oberfläche Funktionalitäten erfüllen soll, dann geht es eben weit 
über das Finish hinaus: In einem Beitrag zum Shot Peening (Kugelstrahlen) 
lesen Sie, wie durch dieses Verfahren Material verdichtet wird, die Bauteilei-
genschaften funktionell und nachhaltig optimiert werden (S. 21). Edelstahl 
bekommt in einer Manufaktur ein ganz anderes Gesicht, indem es entgratet 
und „highend-gebürstet“ wird (S. 24). Haftungseigenschaften werden durch 
Verkrallen und Sweepen verbessert (S. 26) und eine Weiße Hand sorgt dafür, 
dass die Oberfläche klinisch sauber ist (S. 27). Wer den Preis für die „Beste 
Oberfläche“ erhalten hat und wie man mit einem Ausflug in die Berge, ge-
meint ist die Oberflächen-Topographie, Berge und Täler kennenlernt und be-
stimmt (S. 30), all das erfahren Sie in dieser Ausgabe.
Ach ja, auf der Rapid.Tech 3D in Erfurt erhielt eine 3D gedruckte, empfind-
same, bionische Haut den ersten Preis für Produkt-Design: Hydrogele kön-
nen Dehnung, Druck und Temperaturveränderungen erkennen (S. 18).
Diese Ausgabe ist alles andere als Teufelszeug. Aber hochspannend ist sie 
trotzdem. 

*Originalzitat: „Das Volumen des Festkörpers schuf Gott, ihre Oberfläche wurde vom Teufel gemacht.“ 

Wolfgang Pauli, Theoretischer Physiker (1900-1958)
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Die beste Qualität 
ist oberstes Ziel 
– seit 1863

Unsere nahezu lückenlose Palette 
klassischer Werkzeugmaschinen für 
die Umformtechnik reicht von Gesenk-
schmiedehämmern, hydraulischen 
Pressen, Gegenschlaghämmern über 
Spindelpressen, Vorformaggregate, 
Reck- und Querkeilwalzen bis hin zu 
Automatisierungen von Maschinen 
und Anlagen, einem Schwerpunkt des 
heutigen Programms.
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